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Remarks : 



This amendment is submitted in an earnest effort to 
advance this case to issue without delay. 

The priority papers were filed with the original 
application papers and their receipt was acknowledged in the above- 
mentioned Examiner's Action. The undersigned hereby reiterates the 
priority claim made in the earlier-filed Declaration. 

* 

The §112 rejection has been dealt with by clarifying in 
claim 1 exactly what "textile strength at maximum bonding" means. 
This is a term of art defined in DIN 53815 a copy of which, in 
German, is attached hereto. An official English translation has 
been ordered and will be filed with a supplemental amendment as 
soon as it is received. Thus this term is clear and defined, and 
the claim is limited to this definition, so the §112 rejection must 
fall. 

Before going into a discussion of the art it is important 
to point out that the instant invention is aimed at making an 
absorbent laminate usable as a ash or wiping cloth. It is 
comprised of a spunbond filament base layer, typically made as a 
fleece of endless filaments, and a layer of hydrophilic fibers 
attached to this base. Such basic constructions are known. They 
must meet two important criteria: 
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1. Mechanical strength is critical so that the cloth 

does not come apart when used, as it is 
frequently rubbed against abrasive or irregular 

* 

surfaces. 

2. Absorbency is also critical in that the cloth should 

• ■ 

be able to take on as much liquid as possible, 
due to its primary use in wiping things dry. 
Hence the object of this invention is to provide a method 
of making a laminate usable as a wiping cloth that meets these two 
requirements, without trading one off against the other as has 
typically been done in the past. This is achieved with the four 

« * * .* > 

step process according to claim 1. 

In this claim the prebonding to 50% of the tensile 

■ 

strength at maximum bonding is very important. The hydrophilic \ 
layer is applied to this prebonded substrate and then 
hydrodynamically bonded in place. The endless fibers of the 

* 

prebonded substrate link with the hydrophilic surface fibers to 
form a very durable absorbent cloth that has proven to have 
exceptional resistance to abrasion and excellent absorbency. 

r 

* * 

In US 7,022,201 of Anderson a method making wiping cloths 
is described. Here a stretched and crimped fleece of monofilaments 
is employed that can be provided with a layer of other fibers, e.g. 
cellulose, and hydraulically treated. As described in column 13 at 

* « 

lines 38 to 40 the cellulose fibers are positioned between the 
crimped base layer and the hydraulic treating machine. Here there 
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is not a simple laminate, but in fact the cellulose fibers are 
integrated into and through the monofilament substrate, so that 
they do not under any circumstances constitute a "layer" in the 
finished product. In Anderson the finished product is not a "two- 
layer laminate" as defined in amended claim 1. Thus this reference 
cannot reject this claim under §102. Since there is no suggestion 
to make a two-layer laminate here, but instead the goal is to 
permeate the nonabsorbent monofilament layer with the absorbent 
cellulose filaments, this reference teaches away from the instant 
invention and cannot be used by itself for a valid §103 rejection 
either. ' 

US patent 6,177,370 of Skoog is largely cumulative to 
Anderson. Here there is a three-layer laminate. Here the base 
layer is a monofilament fleece that is not prebonded as defined in 
claim 1 to 50% of its maximum tensile strength. Skoog uses a 
method substantially identical to that of Anderson, so that it also 
cannot be the basis of a valid §102 or §103 rejection. 

* * * ■ - ■ 

* * '* * • » ■ 

The other references are even further afield and do not 
merit independent discussion here. 

* 

■ 

Thus all the claims in the case are in condition for 
allowance. Notice to that effect is earnestly solicited. 



» 

\ 
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If only minor problems that could be corrected by means 
of a telephone conference stand in the way of allowance of this 
case, the examiner is invited to call the undersigned to make the 



Respectfully submitted, 
Karl F. Ross P.C. 




Attorney for Applicant 

21 February 2007 

5676 River dale Avenue Box 900 

Bronx, NY 10471-0900 

Cust. No. : 535 

Tel: 718 884-6600 

Fax: 718 601-1099 

Enclosure: Request for extension (three months) 

DIN 53815 (in German) 



- 9 




Prufung von Textlflen 

Begriffe fiir den einfachen Zugversuch 



Testing of textiles; definitions for the simple tensile teal 
Essai dee textiles; definitions pour essaJ de traction simple 



PIN 

53815 

Ersatz fur Aasgabo 03.75 



1 Anwendungsberelch und Zweck 

Diese Norm legt die beim einfachen Zugversuch anzuwen- 
denden Begriffe fest In elnem einfachen Zugversuch wlrd die 
Formfinderung einer MeBprobe durch den einfachen etrv 
achstgen Zug mit einer Zugpruf mas chine, die mlt konstanter 
Vertormungsgeschwtndigkelt In Zugrichtung aroeitet er- 
zeugt Gemessen wlrd hlerbel Jeweile die bei einer bestimm- 
ten Formanderung auf die MeBprobe elnwirkende Zugkralt. 
Oer einfache Zugversuch dlent zur Ermittlung der Bezlehung 
zwlschen Zugktaft und Langenanderung einschriefliich der 
Zugkratt und der Langenanderung beim Bruch der MeB- 
probe. 

Neben dem einfachen Zugversuch glbt es Zugversuche mit 
anderen Form&nderungsablaufen, unter anderem Zugver- 
suche zur ermittfung von Kenngr5Ben dee elastischen Verha> 
tens. Begriffe fur derartige Zugvereuche werden in DIN 53 835 
Tell i behandelt 



2 Zugprflfmaechinenbezogene Merkmale 

2.1 PrufoeachwindlgKelt 

(Verformungafleechwtndigkeit) v 

Die Prufgeschwindlgkelt v let die Relatlvgeschwindigkelt der 
beiden Elnspannktemmen der ZugprUfmaschlne beim ein- 
fachen Zugversuch. Sie entsprlcht der Geschwlndigkeit der 
ziehenden Klemme gegenttber der anderen ale praktlsch 
feststehend vorausgesetzten Klemme. Beim einfachen Zug- 
versuch wird konstante PrWgeschwindigkeit angewendet 
(constant rate of extension, siehe auch DIN 61 221 Tell 1 und 
Tell 3). 

XI Einspannlinge k 

Die Einspannlange to i« der Abstand der Klemmpunkte der 
belden ElnspannkJemmen In Ausgangsstellung. 

9 Ausgangsabmeasungen und Feinheit der 
MeBprobe 

3.1 Ausgangaliinge Ui 

Die AuagangsBnge (MeBiange) ly ist jener unter der Vor- 
spannkraft fv festgelegte Langenebschnitt der MeBprobe, 
dsssen Langenanderung gemeesen wlrd. 

Anmerkung: In den melsten Fallen ist die Ausgangalange 1* 
gleich der Snspannlange (9. Unter bestlmmten 
Umatfinden (z.B. bel Herauswandern der MeBprobe 
aus den Wemmen) slnd ouf der MeBprobe In m&> 



llchst groBem Abstand Innerhalb der frelen Unge 
■zwlschen den BnspannklBmmen zwel MeBmarken 
anzubrlngen. deren Abstand m diesem Fall die Aus- 
gangstange k ist 

3.2 Auagaogsquerschnltt A y 

Der AusgangsQuerschnltt A* ist die Ober die Ausgangslange 
I, gemittelte Rftche des MeBprobenquerschnltts unter der 
Vorspannkraft 

Der Ausgangsquerechnltt Av der MeBprobe IfiBt slch bel 
Fasem und Garnen aus der Anfangsfelnheit IYy und der 
Dichte q der MeBprobe errnitteln. 

c 

Anmerkung: Bei Fasem mlt kreisWrmigem Oder annahemd 
kreisf6rmlgem Querschnitt kann der Ausgengsquer- 
schnftt der MeBprobe auch In elnem Zustand der 
MeBprobe bestlmmt werden, In dem ale slch - bel- 
spielswebe bel Ermlttlung des Ausgangsquerschnrtts 
durch Messen des Faserdurchmessers in Mikropro- 
jektlon - nicht unter der Bnwlrkung der Vorspannkraft 
beftndet Anstelle des AusgangsquerechnlttB A r Ist 
dann der AusgangsquerschnlttA' zu setzen und alio 
mit dem Ausgangsquerschnitt A 1 barechneten 
GroBen slnd zur Kennzeichnung mit elnem Strich zu 
versehen (z. B. d, ft. 

3j3 Ausgangsff einheit Tu, 

Ausgangsfelnhelt 7^ 1st die uber die AusgangsJSnge U 
gemessene langenbezogene Masse (Feinheit) der MeBprobe. 



4 ZugkraftHJngenSndenings'Kunre 
(F-AHCurve) 1 ) 

Durch Aufzeichnen der wahrend des einfachen Zugversuchs 
durch die jeweilige Langenanderung einer MeBprobe hervor- 
gerufenen Zugkraft Qber der LangenSnderung erglbt slch 
die Zugkraft-Ungenanderungs-Kurve (siehe BHd 1). 

Das Verhaiten der MeBprobe Im Zugversuch wird durch 
die Zugkratt*L6ngenanderungs-Kurve beschrieben. Will man 
bestlmmte Funkte der Kurve gesondert beschreiben, so 
kdnnen aus der ZugkrafKangen&nderungs-Kurve beson- 
dere Kennwerte entnommen werden. 



') Slehe Anmerkung zu Abschnitt 9.1 



Fortseuung Sefte 2 bis 5 



NormenausscftuB MatertatprOfung (NMP) Im DIN Deutsche* Instltut fur Normung ©V. 
TexUlnorm, NormenausschuB Textil und TextUmaschinen im DIN 



AHttnrwW dtr Norm to durch 8«uth Vefttfl GmbH. eurWf«t»Mtr»B» 8. 1000 Bmtn 30 
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Seit6 2 DIN 53815 




Langenanderung A t = I - / , 

Hierin bedeuten: 

Fh Hfiehstzugkraft (maxtmale Zugkraft Im F-A WeriauO 

ft Bruchkraft 

F v Vorspannkraft 

I LangeJ 

/ B LMnge/B 

Ih Lftnge to 

k Ausgangslfinge 

Ai Ungenanderung der Ausgangslange « I - /> 

A/ H Langenanderung der Ausgangslange bei Hochstzug- 
kraft = Ih - k 

Ate Langenanderung der Ausgangslange bei Bruch- 
kraft = J B - k 

BlldV Zugkraft-Langenanderungs-Kurve 

Anmerkung: Bel der Auswertung der Zugkraft-LSngenande- 
rungs-Kurve kann derZusammenhangzwiechen Zug- 
kraft und Langenanderung irn Anfengsberetoh von 
Bedeutung eeln. FOr diesen Bereich mQssen wegen 
der etarken Abhanglgkelt der Stelgung der Kurven 
von der FormMnderungsgeschwindigkert gegebenen- 
falls Versuche mlt anderen zeitliohen Formfinde- 
rungsab&ufen durchgefuhrt werden. 

5 Zugkraft F und besondere Kennwerte 1 ) 

5.1 Zugkraft F 

Die Zugkraft F ist die in jedem Zeltpunkt des elnfachen Zug- 
vereuchs auf die MeBprobe elnwlrkende Kraft in Zugrichtung. 

5.2 Vorspannkraft F T 

Die Vorspannkraft F v ist die beim Begin n des Zugversu cbs auf 
die MeBprobe einwlrkende Zugkraft 



5.3 Hdchatzugkraft F H 



Die ^ H5_chstzuflkraft Fh 1 st die beim einfachen Zujverauj^ lf 
^messen^ " ' A 

5 A Bruchkraft F» 

Die Bruchkraft Fb Ist die beim einfachen Zugversuch onmit- 
telbar vor der vfllllgen Trennung der Mefiprobe gemessene 
Zugkraft. 



5.5 Hochstzugkratt-VemSftnls q H 

Das HbchstzugkrafrVerheltnls ist das Verhaltnis zwlschen 
der im Zugversuch unter besonderen Bedingungen gemesse- 
nen HochsUugkraft und der Hdchstzugkraft Ph. 

5.6 Bruchkraft-Verhaltnls 

Das BruchkrafhVerWDtnis fa 1st das Verhaltnis zwlschen der 

im Zugversuch unter besonder en Bedingungen gemessenen 

Bruchkraft und der Bruchkraft Fb. 

Anmerkung: Eewlrdunterschledenzwi^chen Hdchstzugkraft 
(maximale Zugkraft) und Bruchkraft, da In bestimm- 
ten Fallen die Bruchkraft nteht mlt der H&chstzugkraft 
zuaammenfam. Die Bruchkraft kann aus der Zugkraft- 
l^genanderungs-Kurve entnommen werden. 

0 Zugspannung a und besondere Kennwerte ') 
6,1 Zugspannung o 

Ate Zugspannung a wird der Quotient aus der Zugkraft F 
(siehe Abschnrtt 5.1) und dem Ausgangsquertchnitt A r (slehe 
Abachnltt 3.2) der MeBprobe bezeichnet. 

Anmerkung: Die Berechnung von Zugspannungen, die auf 
einen anderen Querschnitt als den Ausgangsquer* 
schnitt bezogen sind, ist im textflen PrUfwesen wenl- 
ger gebrauchlich, da nur der Ausgangsquerschnitt vor 
DurchfOhrung des Zugversuches exakt bestimmbar 
rSt 

62 Vorspannung o» 

Als Vorspannung o y wird der Quotient aus der Vorspannkraft 
F v (slehe Abschnrtt 6.2) und dem Ausgangsquerschnrtt A v 
(slehe Abschnrtt 3.2) der MeBprobe bezeichnet 

6J3 Hdchstzugspannung 

(Gkierechnttts-Festlgkelt) a* 

Als Hbchstzugspannung o H wird der Quotient aus der 
Hdchstzugkraft F» (siehe Abachnltt 5.3) und dem Ausgangs- 
querschnitt A Y (siehe Abschnitt 3.2) der MeBprobe bezeich- 
net. Statt Hftchstzugspannung ist auch die Benennung Quer- 
schnltts-Festigkeit zuiassig. 

, ♦ 

6.4 Bmch8pannung 

(Quef8chnitta«Bruchf eatlgtodh) a B 

Als Bruchapannung o B vvird der Quotient aus der Bruchkraft 
Fb (siehe Abschnitt 6.4) und dem Ausgangsquerschnrtt A v 
(slehe Abschnitt 3.2) der MeBprobe bezeichnet Statt Bructv 
spannung ist auch die Benennung Querschnitts-Bruchfesttg- 
keH zuiassig. 

7 Feinheitsb azog ene Zugkraft / und besondere 
Kennwerte 1 ) 

7.1 Felnbettsbezogene Zugkraft f 

Als f einhertsbezogene Zugkraft / wird der Quotient aus der 
Zugkraft P (siehe Abschnrtt 5.1) und der Ausgangsf einhelt 71, 
(slehe Abschnitt 3.3) der MeBprobe bezeichnet 

Die feinhettsbezogene Zugkraft / ist ein Kennwert, der fur den 
Vergleich von Proben glelcher Dlchte und versctnedener 
Felnhelt geelgnet 1st. 

12 Fetnhettabezogene Vorepannkraft / y 

Als felnheltsbezogene Vorapannkraft f y wird der Quotient aus 
der Vorspannkraft Fy (slehe Abschnitt 54) und der Ausgangs- 
telnhelt TU (slehe Abschnitt 3^3) der MeBprobe bezeichnet 



1 ) Siehe Anmerkung zu Abschnitt 9.1 
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7.3 Feinheitebezogene Hochstzugkraft 
x (FelnheitM=e3iJflkem fa 

Als feinheitsbezogene Hdchstzugkraft fa wlrd der Quotient 
aua der Hdchstzugkraft/^ (siehe Abschnitt 6£) undder Aus- 
gangsfelnheit 7Y V (siehe Abscrmrtt 3.$) der MeBprobe 
bezeichnet Statt feinheitsbezogene Hochstzugkraft ist auch 
die Benennung Fetnheits-FestlgkeJt zulasaig. 

» » 

7.4 Feinheitsbezogene Bruchkraft . 

(Felnheils-BruchfestlgkeH) f& 

Ala feinheitsbezogene Bruchkraft wird der Quotient aus der 
Bruchkraft F B (stehe Abschnftt 5.4) und der Ausgangsfetnhelt 
Tt v (siehe Abschnitt 3.3) der MeBprobe bazelchnet Statt f eirr 
heilsbezogener Bruchkraft 1st auch die Benennung Peinherts- 
BruchfestJgkeft zulasaig. 

7.5 Feinheftsbezogertes Htichstzugkraft- 
Ve* hfiltnla r« 

Das feinheitsbezogene Hochstzugkraft-Verhartnis rn ist das 
Verhaitnis zwischen der im Zugversuch unter besonderen 
Bedingungen gernessenen feinheltsbezogenen Hochstzug* 
kraft und der felnheitsbezogenen HSchstzugkraft fa 

7.6 Feinheitsbezogene© Bruchkraft-Vefbdltnia ife 

Das feinheitsbezogene Bruchkraft-VerhaJtnis r» 1st das Ver- 
haMtnis zwischen der Im Zugversuch unter besonderen Bedin- 
gungen gemessenen feinheltsbezogenen Bruchkraft und der 
felnheitebezogenen Bruchkraft fa- 

8 Unge J, UngenSndening AI und besondere 
Kennwerte 1 ) 

6.1 Lfingei 

Die Lange / 1st die In jedem ZeHpunkt wahrend das einfachen 
Zugversuchs gemessene Unge JenerStrecke, die am Beginn 
dea Zugversuchs als Ausgangslange U festgelegt wurde. 1st 
keine Ausgangslange festgelegt worden. dann 1st die Lange / 
die In jedem Zeltpunkt wahrend des einfachen Zugversuchs 
gemessene Lange zwischen den Klemmpunkten der beiden 
Eln8pannktemmea 

8.2 Lange 

Die Lange / H bei Hochstzugkraft P H 1st derjenige Wert der 
Unge I bei dem die Hochstzugkraft zum erstenmal erreicht 
wird. 

8.3 Unge/ B 

Die Lange bei Bruchkraft F& 1st der Wert der Lange / un- 
mittelbar vor der voOigen Trennung der MeBprobe. 

8.4 ISngeninderung M 

Die Langenanderung AZ ist in jedem Zeltpunkt dee einfachen 
Zugversuchs die Olfferenz zwischen gemessener Lange I 
(siehe Abschnitt 8.1) und der Ausgangslange L, (siehe 
Abschnitt 3.1) der MeBprobe. 

8.5 L5ngon5ndemng At H 

Die Langenanderung Afc bei Hochstzugkraft Pn to die Olffe- 
renz zwischen gemessener Lange l H (siehe Abschnitt 82) 
und der Ausgangslange ^(siehe Abschnitt &1) der MeBprobe. 

8.6 Langenanderung Afe 

Die LSngenanderung A/& bei Bruchkraft J=b ist die Differenz 
zwischen gemessener Unge t% (siehe Abschnitt 6.3) und der 
Ausgangslange U (siehe Abschnitt 3.1) der MeBprobe. 



') Siehe Anmerkung zu Abschnitt 8.1 



9 Dehnung c und besondere Kennwerte 

8.1 Dehnung t 

Die Dehnung c ist der Quotient aus der Langenanderung Ll 
(siehe Abschnitt 8.4) und der Ausgangslange k (siehe 
Abschnitt 3.1) der MeBprobe. 

Anmerkung: Jedem Wert der Dehnung und der Langenande- 
rung einerselts let ein Wert derZugkraft. der Zugspan- 
nung und der feinheltsbezogenen Zugkraft anderer- 
seits zugeordnet und umgekehrt Wird der den zu 
elnem bestimmten vorgegebenen Wert zugeordnete 
Wert angegeben, ist der vorgegebene Wert als Index 
2u setzen (z. 6. Pzoo % 1st die Kraft bei 300% Dehnung). 
Die Angabe solcher zugeordneten Werte kann dazu 
benutzt werderu die Beziehung zwischen derZugkraft 
bzw. dan von (hr abgeielteten GrdBen und der 
Langenanderung bzw. der Dehnung durch Zahlen- 
wertangaben zu beschreiben. 

Im Sprachgcbrauch werden die der Dehnung 
zugeordneten Werte der Zugkraft mlt .Zugkraft bei 
Dehnung" gleichbedeutend m'rt *dehnungsbezo- 
gene Kraft* und die der Zugkraft zugeordneten Werte 
der Dehnung mlt .Dehnung bei P cN Zugkraft" gleich- 
bedeutend mit .kraftbezogener Dehnung" be- 
zeichnet 

9.2 HGcheAzugkraft«Dehnung ch 

Die Hochstzugkraft-Dehnung c H ist der Quotient aua Ungen- 
anderung M H (siehe Abschnitt 8.5) und der Ausgangslange^ 
(siehe Abschnitt 3.1) der MeBprobe, 

9.3 Bruchdehnung cb 

Die Bruchdehnung cb 1st der Quotient aus der Ungenande- 
rung Afe, (siehe Abschnitt a$) und der Ausgangslange I, 
(siehe Abschnftt 3.1) der MeBprobe. 



10 Zugkraft-Dehnungs-Kurve (F-£-Kurve) 

Die Darstetlung dor Zugkraft F uber der zugehorigen Deh- 
nung t ergibt die Zugkratt-Dehnungs-Kurve. 



1 1 Feinheitsbezogene Zugkraft-Dehnungs- 
Kurve (/-HCurve) 

Die Darstetlung der feinheltsbezogenen Zugkraft / Uber der 
zugehorigen Dehnung c ergibt die feinheitsbezogene Zug- 
kraft-Dehnungs-Kurve. 



12 Zugspannungs-Dehnungs-Kurve 
(a~£~Kuive) 

Die Darstetlung der Zugspannung 9 Uber der zugehorigen 
Dehnung $ ergibt die Zugspannungs-Dehnungs-Kurve. 



13 Modul m 

Der Modul m ist der Quotient aus elner feinheltsbezogenen 
Zugkraft und der dieser zugeordneten Dehnung. Somit la\Bt 
sich fur jeden Punkt einer feinheltsbezogenen Zugkraft-Oeh- 
nunge-Kurve ein Modul an geb en, wobei die jewelilge Bezugs- 
grbBe vor das Wort Modul zu eetzen ist 

Anmerkung: Der Modul dient der zahlenmBBigen Beschrel- 
bung besttmmter Punkte der feinheltsbezogenen 
Zugkraft-Dehnungs-Kurve. Der Modul dart nicht mit 
dem z.B. be) Stahl Obiichen Bastizitatsmodul ver 
wechselt Oder In Zusammenhang gebracht werden. 
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Zitierte Normen 

din 51 221 TeU 1 Werkstoffpriifmaschlnen; Zugprtttmaschlnen. Ailgemelne Anforderungen 

DIN 51 221 Tea 3 WerkstoffprQfmascMnen; ZugprWrnaschinen; Kleins ZugprufrowcNnen 

DIN 53 816 Prufung von Textlllen; Einfacher Zugversuch an einzelnen Fasem m Wiroatisiertem Oder nassarn Zutfand 

DIN 53 835 Tell 1 PrUfung von Textilien; PrOfung des iugelastischan VerhaKens; Grundtagen 

DIN 53 842 TeU 1 PrOfung von Textlllen: Knoten-Zugversuch an einfachen Gamen und Zwirnen 

DIN 53 843 PrOfung von Textilien; Schlirvgen-Zugversuch an einfachen Garnen und Zwlrnen 

Weltere Normen 

DIN 53 812 Ten 1 Prufung von Textilien; Beitimmung der Felnhelt von Spinnfasem; Gravlmetrtaches Vertahren 

DIN 53 812 Tail 2 PrOfung von Textlllen; Bestlmmung der Feinhelt von Spinnfasem; Schwingungsverfahren (toethode mil 

Konstanter Frequenz, konstanter Zugkmft und variabler Schwlngungalange) 
DIN 53 834 Toil 1 Prufung von Textilien; Einfacher Zugversuch an Gamen und Zwimen In kiimatlslertem Zuetand 
DIN 53 834 Tail 2 Prufung von Textilien; Einfacher Zugversuch an Garnen und Zwiroen Im oferrtrockenen Zustand 
DIN 53 843 TeU 2 Prufung von Textilien; Schlingenzugvercuch an Spinnfasem 



Frilhere Ausgaben 

DIN 53 801 Tell 2: 01.37 

DIN 53 801 Teil 3: 01.37, 12.37X 

DIN 53 815: 11.60, 10,82. 03.75 



Anderungen 

Gegenuber der Ausgabe Marz 1975 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

» 

a) Abachnltt zur Festlegung dee Module erg&nzt 

b) Abschnltte tellwelse neu geglledert 

c) Kraft-LangenanderungJ-Kurve pratfser beschrieben. 

ErIMuterungen 

Die vorliegende Norm ward e vom ArbeltsausschuB NMP 521 ..Mechantech-Technologteche PrUfve rfah re n f Or Textlllen" erarbertet. 

* 

* 

Internationale PatentJdassll Ikation 

D 06 H 3/00 
G OI L 1/04 
G 01 L 3/00 
G Ot N 3/00 
G 01 N 33/36 
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BeLspieie fur angewnndte Modutn: 
Anfangsmodul: 

Der Anfangsmodul 1st die Steigung der Tangente am 
Beglnn der feinheitsbezogenen Zugkraft-Dehnungs- 
kurve. 

5%-Modul: 

Der 5%-Modul (et der Quotient aus der einer Dehnung 
von 5% zugeordneten feinheltsbezogenen Zugkrsft 
und dieser Dehnung. 

6%-NaBmbdul: 

Der 5 %-NaSmodul 1st der Quotient aus der einer Deh- 
nung von 6% zugeordneten f elnheltsbezogenen Zug- 
kraft und dieser Dehnung aus dem Zugversuch im 
nassen Zusiand der MeBprobe. 



1 4 Zugarbeit W und besondere Kennwerte 
14.1 Zugarbett w 

| Die Zugarbeit W 1st d)e belm elnfachen Zugversuch bis zum 
(Erreichen der Zugkraft F (siehe Abschnitt S.l) bzw. deren 
zugeordneter L&ngen&nderung Ll (siehe Abschnitt 8.4) ver- 
richtete Arbeit . 

Die Zugarbeit ist durch den InhaJt der Flache unter der Zu 
kraft-Langananderungs-Kurve gegeben (siehe Bild 2). 



14.2 Httchstougkraft-Arbelt w H 

Die Hbchstzugkraft-Arbett W H Ist die Zugarbeit bis zurn B> 
reichen der H6chstzugkratt F H (siehe Abschnitt 5.3). 



14.3 Ma&aebezogene Hochstzugkraft-ArbeK W H/tt 

Die massebezogene Hcxhstzugkraft-Arbeit W^m is * auf 
die Masse der MeBprobe mit HHfe der Ausgangsfeinheit TU, 
(siehe Abschnitt 3.3) und der Ausgangsfange U (siehe 
Abschnitt 3.1) bezogene HGchetzugkraft-Arbert Wh. . 






Langenanderung At — »- 

BIW 1 Zugarbeit W t gegeben durch Ftache 01230 
Hactistzugkraft'Arbeit 
gegeben dure* Flache 01460 



14.4 Volumenbezo^ene Hfchstzugkraft-Arbeit w Hy 

Die volumenbezogene H5chstzugkraft-Arbeit W Hy ist die 
auf das Volumen der MeBprobe mit Hitfe der Ausgangsfein- 
heit 7V (siehe Abschnitt 3.3) der Ausgangslange I, (siehe 
Abschnttt ai) und der Dichte q bezogene HbchstzugkrafV 
Arbeit 1% 

W H t V=» ~ ■ f g % * G 



1 5 Zugversuch unter besonderen Bedlngungen 

Bel Durchf Qhrung des einfechen Zugversuches unter beson- 
deren Bedingungen sind die Begriffe nach den Abschnltten 3 
bis 14 durch Vorsatz, und bel den Kurzzelchen durch Anfugen 
elnes Indexes wle folgt zu kennzelchnen: 





Vorsatz 


Index 


Befeptel 
fur Vorsatz 


fUr Index 


DIN 53 818.Prflfung im nassen 
Zustand 


NaB- 


n 


NaB-Hfichstzugkraft'Dehnung 




DIN 53 643 


Schttngen- 


$ 


Schllngen-Bruchkraft 




DIN 53 642 


Knoten- 


K 


Knoten-Hdchstzugkraft 





BEST AVAILABLE COPY 



